Technisches Merkblatt

Tangit PVC-U Express

|. Werkstoff

Artdes Werkstoffes:

Losemittelhaltiger Klebstoff auf
Basis von Tetrahydrofuran
(THF stabilisiert)

Derabgebundene Klebstoff ent-
spricht den
Zulassungsbedingun-genfir die
Trinkwasserversorgung mit
Rohrleitungen aus PVC-U gem.
der VIII. Empfehlung der Kunst-
stoff-Kommission des Bundes-
gesundheitsamtes.
Gepriftdurchdas Technologie-
zentrum Wasser (TZW-
Karlsruhe) und mit Prufzeugnis
vom 03.12.2002 bestétigt.

Verwendungszweck:

Tangit eignet sich fur zugfeste
Verbindungenvon Druckrohren
(z.B. Trinkwasser- und Gasrohre)
mit Fittings aus PVC-U* nach den
Empfehlungen des Kunststoffrohr-
verbandes

*PVC-U = PVC-Hart

VerpackungsgrofRen:
Dose a500g

Versandeinheiten:
TI6X =6 Dosen je VE

ll. Besondere
Eigenschaften

e Erflillt DIN 16970 sowie KRV-
RichtlinieR1.1.7

® Entspricht u.a. den Klebstoff-
Normen BS 4346, Teil 3, und

o ASTM D 2564, NEN 7106

Tangitwird iberwachtdurch:

Siddeutsches Kunststoff-
Zentrum, Wirzburg

Technische Daten

Rohstoffbasis:

PVC-U, Tetrahydrofuran (THF
stabilisiert), Methylethylketon,
Cyclohexanon

Dichte (spez. Gewicht):
ca. 0,97 g/lcm?

Temperaturbestandigkeit:
Entsprichtdervon PVC-U

Widerstandsfahigkeit:

Die Klebungen sind wasser-
bestéandig. Die chemische
Bestandigkeitder Klebungen,
insbesondere beianorgani-
schen Sauren, ist abhangig von
denRohrtoleranzen, Abbinde-
zeiten, Druckbeanspruchungen,
Temperaturen, dem S&uretyp
und der S&urekonzentration.
Bei konzentrierten Sauren als

Durchflussmedium stehtder
Spezialklebstoff Tangit Dytex zur
Verfigung (gesondertes Techni-
sches Merkblatt anfordern). Fir
druck-undtemperaturbean-
spruchte Rohrleitungen aus
PVC-C** kommt der Spezial-
klebstoff Tangit PVC-C zur
Anwendung (gesondertes
Technisches Merkblatt anfor-
dern).

Fur Rohrleitungen aus ABS
kommt Tangit ABS zum Ein-
satz.

**PVC-C = nachchloriertes PVC

Viskositat:

1.700-3.000 mPas
(Drage/Epprecht MeRRkorper 3)

8.000 - 15.000 mPas
Brockfield LVT
Spindel 4/30 UPM/ 20°C

_ Quality for Professionals
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Verbrauch:

Fur die Herstellung von 100
Klebeverbindungenwerden etwa
folgende Mengen Klebstoff und
Reiniger bendtigt:

Rohrdimensionen Tangit Reiniger Tangit-Klebstoff
DN da/ mm kg ca. kg ca.
15 20 0,3 0,5
20 25 04 0,6
25 32 0,5 0,8
32 40 0,7 11
40 50 0,9 15
50 63 1,1 1,7
65 75 1,3 2,2
80 90 14 4,0

100 110 1,7 8,0

lll.Verarbeitungs-
technische
Hinweise

Vorbereitung der Klebeflachen

Soferndie Rohr-und Muffenenden
nicht nachstehenden Skizzen
entsprechend bearbeitet sind,
missen sie angeschragt und
entgratetwerden.

Beifehlender bzw. nichtordnungs-
gemalier Rohranschragungist
keine dauerhaftdichte Verbindung
zuerreichen.

Vorbehandlung:

Die Klebeflachen (Rohrende
auf3en, Muffe innen) sind zunachst
von grobem Schmutz zu sdubern.
AnschlieBend muss die Einsteck-
tiefe am Rohrende markiert
werden, damitder erforderliche
Klebstoffauftrag und das vollstandi-
ge Einschieben des Rohres
kontrolliertwerden kénnen.

Die Feinreinigung erfolgt nun mit
Tangit-Reiniger. Tangit-Reiniger
wird auf weilRes FlieRpapier, z.B.
Rollen-Krepp-Papier, aufgespriht
und die trockenen, zu klebenden
Flachen griindlich gesaubert,
damit sie fett- und schmutzfrei
werden. Das FlieRBpapier ist nach
jedem Reinigungsvorgang zu
erneuern. Die mit Tangit-Reiniger

Rohr rechtwinklig
abtrennen

auBen anschragen
innen entgraten

B
b I

o b
-5 Rohrauend- | Einschubiefe
L .
urchmesser inmm
d(mm)
16 14
RohrauRendurchmesser Ma3e fur b in mm 20 16
d (mm) Klebungen mit Fittings 25 19
32 22
bis 16 ca. 2 40 26
20 - 50 ca. 3 50 31
63 38
63 - 100 ca.5 75 44
90 51
110 61

gereinigten Flachen missenvor
dem Klebstoffauftrag abgetrocknet
sein. Eis muss durch vorsichtiges
Erwarmen entferntwerden.

Klebungen:

Tangitvor Gebrauch gutumrihren.
Der Klebstoff soll von einem
schréag gehaltenen Stab trage
abflieen und dabei eine Art
Klebstoff-Fahne bilden. In axialer
Richtung - zunachst in die Muffe,
dann auf das Rohr - eine gleichmé-
Bige, geschlossene Klebstoff-
schicht auftragen. In die Muffe
Tangitdunn einstreichen, um
nachteilige Wulstbildungenim
Rohr zu vermeiden; aufdas
Rohrende satt auftragen. Mit
Tangitkébnnennach DIN 16970

Toleranzen bis +0,6 mm uber-
brucktwerden. Empfohlene
Pinselgrof3en:

DN25 8 mm Rundpinsel
DN32-50 1Zoll Flachpinsel
DN65-100 2 Zoll  Flachpinsel

Rohrund Muffe ohne gegenseiti-
ges Verdrehen/Verkanten sofort
bis zum Anschlag bzw. bis zur
vollen Muffentiefe zusammen-
schieben und in der Lage einige
Sekunden festhalten, bis der
Klebstoffangezogen hat.
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Unmittelbar nach dem Zusammen-
fugen tberschissigen Klebstoff
mit FlieBpapier entfernen. Durch
das schnelle Abbinden des
Klebstoffes muss das Zusammen-
schieben der Flgeteile innerhalb
von 1 Minute von Beginn des
Klebstoffauftrages an erfolgt sein.
Die zuklebenden Rohr-
dimensionen sollten nicht gréRer
als DN 100 sein. Bei Dimensionen
ab DN 65 sollten 2 Personen
gleichzeitig den Klebstoff auf Rohr
und Muffe auftragen. Die offene
Zeitvon Tangit, also die Zeitvon
Beginn des Klebstoffauftrages bis
zum Flgen der Teile, ist abhangig
vonder Umgebungstemperatur
und/oder der Filmstérke des
Klebstoffes. Bei einer Filmstarke

von 1 mm stehen dem Ver-
arbeiterin Abhéngigkeitvon der
Verarbei-tungstemperatur folgen-
de Zeiten zur Verfigung:

20°C = 1 Minute
40°C = 0,5 Minuten

Waéhrend der ersten 5 Minuten
nach der Klebung dtirfen die
Rohre nicht bewegt werden. Bei
Temperaturenunter+10°C
verlangert sich diese Zeit auf
mindestens 15 Minuten.

Das Fullen der Leitungen sowie
die Druckprifung bis zum Prif-
druck 1,5 x PN sollte erst

12 Stunden nach der letzten
Klebung erfolgen. Soll die Lei-
tung mit dem Betriebsdruck

belastet werden, so muss je bar
eine Mindestwartezeitvon 15
Minuten eingehalten werden. Es
wird empfohlen, Leitungen, die
nicht sofort in Betrieb genommen
werden, gutdurchzuspulenund
mit Wasser gefillt stehen zu
lassen.

V. Besondere
Hinwelse

Grundsétzlich gilt:

Vor Inbetriebnahme sind die
Rohrleitungen grindlich durchzu-
spulen, um evtl. nochvorhandene
Lésemitteldampfe zu entfernen.
Tangitistgebrauchsfertig und darf
unter keinen Umstanden verdinnt
werden.

Tangit-Klebstoff und Tangit Reini-
ger wirken auf PVC-U ein. Rohre
und Fittings daher von eventuell
verschuttetem Klebstoff/ Reiniger
fernhalten.

Nichtim Gebrauch befindliche
Behalter sofort gut verschliel3en,
um Lésemittelverluste und Ein-
dickungen zu vermeiden. Eine
evtl. vorhandene Klebstoffhaut st
zu entfernen. Am Pinsel haftenden
eingedickten Klebstoff mit trocke-
nem Flie3papier abstreifen.
Gereinigte Pinsel mussen vor der
Wiederverwendungtrocken sein.

Verlegung:

Die Verlegung beitieferen
Temperaturen setzt aulerste
Sorgfaltvoraus. Rohre und
Fittings neigen bei Temperaturen
unter +5°C zu einer Erh6hung
der Schlagempfindlichkeit
(Versprodung), so dass bei
Langzeiteinwirkung von Lése-
mitteldampfen, wie sie z.B. bei
VerschlieRen der Leitung wah-
rend der Trocknungsphase
auftritt, eine Schadigung des
Systems nicht ausgeschlossen
werden kann.

Weiterhinwird, da Tangit physi-
kalisch abbindet, der Festigkeits-
aufbau unter Umstanden stark
verzogert. Bei Temperaturen
unter +5°C sind daher besondere
Verlegetechniken erforderlich.
Die zu klebenden Rohrenden und
Verbindungsstiicke werden
hierbei miteinem geeigneten
Warmluftgeblase (Ex- Ausri-
stung!) handwarm auf 25-30°C
erwarmtund die Klebearbeiten
wie beschrieben ausgefuhrt.

Die fertiggestellte Verbindung
muss ca. 10 Min. auf +20 bis
+30°Ctemperiertbleiben.

Hinweis:

Die Verlegung von Druckrohren
und Verbindungselementen aus
PVC-U setzt Sachkenntnis in der
Verarbeitung der Werkstoffe
voraus. Diese Hinweise sind
daher nur Erlauterungen, die das
geschulte Personal bei der Arbeit
unterstiitzen sollen. Verlegean-
leitungen der Rohr- und Fitting-
Hersteller sind ebenso zu beach-
ten, wie die einschlagigen
Richtlinien und Arbeitsblatter der
Verbéande wie z.B.:

DVGW-Arbeitsblatt W 328

KRV-Verlegeanleitungen:

- PVC-Druckrohre,
Installationinnerhalb von

Gebauden

- PVC-Druckrohre,
Trink-und Brauchwasser-
versorgungauf3erhalb von
Gebauden

- PVC-Klebeanleitungfir
Druckrohre
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SchutzmalRnahmen:

Tangit-Klebstoff und Tangit-
Reiniger sind feuergeféhrlich. Die
Losemitteldampfe sind schwerer
als Luft, kbnnen sich am Boden
sammelnund explosive Dampfe
bilden. Deshalb beim Verarbeiten
und Trocknen, auch nach dem
Kleben, fur ausreichende Be- und
EntlGftung sorgen.

Im Arbeitsraum und auch in
Nebenrdumen: Nicht Rauchen!
Nicht Schweil3en! Kein offenes
Licht und Feuer, jede Funken-
bildung unbedingtvermeiden. Vor
Schweil3arbeiten missen An-
sammlungen von Losemittel-

dampfen und explosive Gemische
entferntwerden. Rohrleitungen mit
Wasser flllen, ausspulen und gut

durchblasen. Wahrend der Trock-
nungsphase Leitungen nichtver-

schliel3en. Langeres Einatmen der

Losemitteldampfe kann zu ge-
sundheitlichen Schadenfihren.
Benutztes FlieRBpapier in ge-
schlossenen Behéltern (z.B.
Eimer mit Deckel) aufbewahren,
um die Belastung durch Lose-

mitteldampfe gering zu halten. Wir

empfehlenvorbeugend die Benut-

zungvon Schutzhandschuhen zur

Vermeidung von Hautkontakt und

und Arzt aufsuchen. Mit Klebstoff
beschmutzte Kleidung ist zu
wechseln.
Berufsgenossenschatftliche
Vorschriften und Regeln sowie
Angabenim Sicherheitsdatenblatt
beachten. Ausfuhrliche Informatio-
nen Uber sicherheitstechnische
und arbeitshygienische Fragenim
Zusammenhang mit Tangit sind
dem Merkblatt "Umgang mit
Tangit" zu entnehmen.

Lagerung:

Zweckmafigerweise sollte Tangit
nichtunter +5°C gelagertwerden,
da hierdurch eine Viskositats-
erh6hung und Strukturverfestigung
eintritt, welche die Verarbeitungs-
fahigkeit beeinflusst. Nach Kondi-
tionierung auf Raumtemperatur
und gutem Aufrihren des Kleb-
stoffes wird der temperaturbe-
bedingte Viskositats- und Struk-
turanstieg wieder abgebaut.

Lagerstabilitat:

Die Lagerfahigkeit betragt bei
20°C mindestens 24 Monate ab
Abfulldatum.

Abfulldatum und Chargen-Nummer
sind offen auf der Dose aufge-
druckt.

grof3te Sauberkeit (zwischendurch

Hande waschen und mit fettender

Hautschutzcreme oder -emulsion
pflegen).

Bei Berlhrung mit den Augen
grindlich mit Wasser ausspilen

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der au3erhalb
unseres Einflusses liegenden Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unter-
schiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzu-
fuhren. Eine Haftung fur konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und Hinweisen

in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden.

Entsorgungshinweise:

Produktreste als Sonderabfall
entsorgen. Die européischen
Abfallschlisselnummern (EAK)
kénnen beim Hersteller erfragt
werden. Nur gutentleerte Gebin-
de miteingetrockneten
Anhaftungenund freivon Lose-
mitteldampfen zum Recycling
geben.

Telefon-Beratung:

(0211)797-8682 IR +98 912 8 584 584

Internet:

Www,tangit_de www.saghargostar.com
Bei Abfassung dieses techni-

schen Merkblattes haben wir den
gegenwartigen Stand der techni-

schen Entwicklung nach MaRga-

be unserer Erfahrungen bertick-

sichtigt.

Henkel AG & Co.KGaA -Konsumentenklebstoffe Deutschland -40191 Duisseldorf
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