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 شركت توليدي ايران پلاست
 محدودبا مسئوليت 

 تا 1343 تاؿیؾ گغصیض وٗ صع ؿاي 1338تٛؿط كاصعٚاْ داج ػٍي ٚفائي صع ؿاي  كغکت تٌٛیضی ایغاْ پلاؿت

تا تٛجٗ تٗ گـتغصگي تٌٛیضات ٚاّ٘یت ٚی ژٖ آْ صع . اسظ پغٚأٗ تٙغٖ تغصاعي عؿّا فؼاٌیت گـتغصٖ سٛص عا آغاػ ّٔٛص

تٗ ثثت عؿیض ٚ ایٕه تا تیق 1354  صع ؿاي  21972ؿاستاع ٔظاَ صٕؼتي ولٛع كغوت تٌٛیضي ایغاْ پلاؿت طي كّاعٖ 

 تاؿیؾ ٚ تٙغٖ تغصاعي صٚ ػیغ ِجّٛػٗ تٌٛیضي صیگغ ٚ تا ّ٘ىاعي ِٕٙضؿیٓ ٚ  ضّٓ ؿاي ؿاتمٗ ِفیض 50ٚاػ 

ؿٙـُ ٚیـژٖ اي  (ٔـٛع ِذصٛي  275 تیق اػ )ِتشصصیٓ صٌـٛػ ٚ ِجغب صع اِغ تٌٛیض أٛاع فـغاٚعصٖ ٘ای پلاؿتیکی

 تالا ٚ اؿتأضاعص تٛصْ ِذصٛلات تٌٛیضي یىي اػ تاٚع٘اي غیغ لاتً تغییغ  ویفیت. صع صٕؼت تٌٛیض ولٛع عا صاعا ِي تاكض

اػ آٔجا وٗ ایٓ كغوت طغاح ٚ ؿاػٔضٖ وٍیٗ  لاٌثٙاي ِٛعص ٔیاػ سٛص صع اِغ تٌٛیض تا .ٚ تا اّ٘ـیت ایٓ كغوت ِیثاكض

واعتغص ٚ تّاِي ِذصٛلات ایٓ كـغوت تا تٛجٗ تٗ اؿتفاصٖ اػ ِاكیٓ آلات ٚ اتؼاع٘اي فٕي پیلغفتٗ عٚػ ِیثاكض ٌظا 

ٚ صیگغ  (...فیؼیکی ٚ كیّیایی، ِذیط ٘اي اؿیضي ٚ لٍیائي ٚ ) ِغتٛطٗام ِذیطی ـكـغایط راؿتفاصٖ آْ صع 

 ٚ ِجٛػ٘اي ISOوـة أٛاع گٛا٘یٕاِٗ ٘ا  . تٌٛیض ِیگغصص تا تٙتغیٓ ویفیت ٚ صلت تـیاع تالاسصٛصیات ِٛعص ٔیاػ والا

تٌٛیض اؿتأضاعص صاسٍي اػ اٌٚیٓ الضاِاتي اؿت وٗ صع تٙیٕٗ ّٔٛصْ ٘غچٗ تیلتغ ِذصٛلات صعایٓ كغوت أجاَ پظیغفتٗ 

، كیغ صٚف ٚ كیٕٗ تغق ،ٌٌٛٗ ٘اي تشصصي  پّپ تٕؼیٓ ،٘یضعٌٚیه ،صٚ لٍٛ ٘ٛا گاػ  ٘اي تٌٛیض كیٍٕگ. اؿت

عفغ ٔیاػ٘اي . تشلي اػ تٌٛیضات ایٓ كغوت ِیثاكض ... ٚ  (وغیـتاٌي)دغاعتي،ٌٌٛٗ ٘اي صٕؼتي ٚ آػِایلگا٘ي كفاف 

ؿاػِاْ ٘اي صٌٚتي ٚ كغوت ٘ا ٚ  تشصصي ِٛعص صعسٛاؿت  صٕؼتي ٚاػ اللاَ والا٘ايتـیاعي كّاع  ٚاعصاتي

 فٛلاص ِثاعوٗ ، ِاكیٓ ؿاػي تثغیؼ ، ِاكیٓ ؿاػي اعان ، ، تٕضع اِاَ –سصٛصي اػ لثیً كغوت ٔفت ، پالایلگاٖ تٙغاْ 

 .اػ جٍّٗ الضاِات ایٓ كغوت ِیثاكض... ٚ  ، ایغاْ سٛصعٚ ، ؿایپا ، عجائيكٙیض ، ٔیغٚگاٖفٛلاص آٌیاژي یؼص 

:  تشلي اػ تٌٛیضات ایٓ كغوت ػثاعتٕض اػ 

  تشصصي  ٚ ِؼٌّٛي  PVCگغأٛي ٘ای  

 أٛاع كیٍٕگ ٚ ٌٌٛٗ ٘ای كفاف ٚ صٕؼتی

  (ِذافظ کاتً ٚ ؿیُ  ) PE , PP , PA , PVCأٛاع ٌٌٛٗ ٘ای سغطِٛی فٍکـی تً فٍؼی گاٌٛأیؼٖ ٚ پلاؿتیکی 

 فٕغي كفاف   أؼطاف پظیغ، ٌٌٛٗ ٘اي...  ِؼٌّٛي ٚ فلاع لٛي جٙت صٕایغ غظائی ٚ تتْٛ ٚ تغق ٚسغطِٛیٌٌٛٗ ٘ای 

صع ؿایؼ٘ای ِشتٍف  UPVC , PVC ٌٌٛٗ ٘اي آتغؿأي پٍي اتیٍٓ ، ٌٌٛٗ ٘ای فلاعلٛی   ،

 ٚ ٌٌٛٗ تا تافت ٔز ٔـٛػ ، أٛاع كیٍٕگٙای صٕؼتی ٘یضعٌٚیک، پٕیِٛاتیک ، پّپ تٕؼیٓ  ٚ ٘ٛا (صٚتً)كیغ صٚف صٚلٍٛ ٘ای أٛاع كیٍٕگ

تغ عٚی أٛاع  (كیـٍضاع) تافت دصیغی یا ؿیُ تافت  ٚٚ ٌٌٛٗ ٘ای سغطِٛی فٍؼی (ؿیُ تافت)  تغ عٚی أٛاع كیٍضاع PVCعٚکق پلاؿتیک 

...  کاتً ، ٌٌٛٗ ، سغطِٛی ٚ

 أٛاع ٌٌٛٗ  ٚ ٔٛاع صٕؼتی صع ؿایؼ٘ا ٚ أضاػٖ ٘ای ِشتٍف تا کیفیت اؿتأضاعص 
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 ٌٌٛٗ ٘اي سغطِٛي ٍ٘ي فٍىؾ

Min Bend 

Reduce (mm) 

Vacum 

Rating 

ºC kpa  20 
+ 

Working 

pressure 

MpaºC 
20+ 

Coil 

Lengths

/m 

Norminal 

(I.D) TYPE 

Inch Mm 

    3/4 19  3/4" IP-F 

120 -90 1 25 1 25 1" IP-F 

150 -90 0/9 25 1 1/4 32 1 1/4" IP-F 

200 -90 0/8 25 1 1/2 38 1 1/2" IP-F 

270 -90 0/7 25 2 50 2" IP-F 

330 -90 0/6 25 2 1/2 63 2 1/2" IP-F 

440 -90 0/6 25 3 76 3" IP-F 

620 -90 0/5 20 4 102 4" IP-F 

860 -90 0/5 20 5 127 5" IP-F 

1100 -90 0/3 20 6 150 6" IP-F 

1360 -90 0/2 6 8 200 8" IP-F 

 ٌٌٛٗ سغطِٛي فٍىـي تً فٍؼي

Type 

(mm) 
I.D(mm) 

O.D(mm) Thickness of 

PVC 

covering(mm) 

Cruved 

radius 
m/roll Without  

PVC overing 

With  PVC  

covering 

𝟗 9 12 14 1 32 25 

𝟏𝟏 11 14 16 1 34 25 

𝟏𝟑 13 16 18 1 40 25 

𝟏𝟔 16 20 22 1 50 25 

18 18 22 24.5 1.25 54 25 

𝟐𝟏 21 25.5 28 1.25 65 25 

𝟐𝟓 25 30 32.5 1.25 70 25 

𝟐𝟗 29 34.5 37 1.25 85 25 

𝟑𝟔 36 42 45 1.5 105 25 

𝟒𝟐 42 48 51 1.5 115 25 

𝟒𝟖 48 56 60 2 125 25 

𝟓𝟐 52 60 64 2 140 25 

𝟔𝟑 63 72 78 3 175 25 

𝟕𝟓 75 84 90 3 220 10 
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 كیٍٕگ كیغ صٚف

Type 
Norminal 

size 
ID.mm OD.mm 

Thickness 

of PVC 
Weight 

g/m   

Operating 

pressure/bar 

 Burst 

pressure/bar 

IP 1 1/4" 7 13.4 3.2 126 2 2 

IP 𝟐 3/8" 9.5 19 4.75 272 2 2 

IP 𝟑 1/2" 12.7 21 4.15 270 2 2 

IP 4 9/16" 14.2 23.6 4.7 340 2 2 

IP 5 5/8" 15.6 26 5.2 420 2 2 

IP 6 3/4" 19 31.4 6.2 610 2 2 

IP 7 1 1/4" 32 44.8 6.4 1025 2 2 

 كیٍٕگ صٚتً كیغ صٚف

Type 
nominal 

size 
i.d. mm o.d. mm 

Thickness 

of PVC 
weight 

g/m 

operating 

pressure/bar 

burst 

pressure/bar 

IP 8 
1/4" 

Twin 
7 13.8 3.2 260 2 2 

 PVCٌٌٛٗ كفاف 

W.P     Mpa Weight kg/m O.D mm I.D  mm Inch Type 

0.15 0.019 6 4 1/8 IP 40 

0.15 0.048 9 6 1/4 IP 41 

0.15 0.099 13 8 5/16 IP 42 

0.15 0.167 16 10 3/8 IP 43 

0.15 0.093 15 12 1/2 IP 44 

0.15 0.198 21 16 5/8 IP 45 
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 پٕیِٛاتیک ٌٌٛٗ ٘ای

Temptuer 

range 

ʗ˚ 

Weight 

per 100 

M (kg) 

Bend 

Redius 

(mm) 

Burst 

pressure 

(bar) 

Working 

pressure 

(bar) 

Package 

Length 

Wall 

Thickness 

(mm) 

Tube 

ID 

(mm) 

Tube 

OD 

(mm) 

Part 

Number 

-20~70 1.16 10 60 20 200 1 2 4 IP4020 

-20~70 .0.99 10 33 11 200 0.75 2.5 4 IP4025 

-20~70 1.54 10 36 12 200 1 3 5 IP5030 

-20~70 1.93 15 30 10 200 1 4 6 IP6040 

-20~70 3.77 15 33 11 100 1.5 5 8 IP8050 

-20~70 3.26 20 24 8 100 1.25 5.5 8 IP5055 

-20~70 2.7 25 21 7 100 1 6 8 IP8060 

-20~70 5.58 20 27 9 100 1.75 6.5 10 IP1065 

-20~70 4.92 25 24 8 100 1.5 7 10 IP1070 

-20~70 3.48 40 15 5 100 1 8 10 IP1080 

-20~70 7.72 30 27 9 100 2 8 12 IP1280 

-20~70 9.46 55 26 8 100 2 10 14 IP1410 

-20~70 10.81 65 24 8 100 2 12 16 IP1612 

 (ِؼٌّٛي گغیض  )  PE ٌٌٛٗ ٘ای سغطِٛی فٍکـیثً پلاؿتیکی

TYPE 
Hose Size 

Cruved radius 
Weight 

m/roll 
mm ID OD kg/roll 

IP-PE  9 9 9 12.5 16 2.7 100 

IP-PE 11 11 11 14.5 20 3.3 100 

IP-PE 13 13 13 17 30 4 100 

IP-PE 16 16 16 20 45 5 100 

IP-PE 19 19 19 23 45 2.5 50 

IP-PE 21 21 21 25.5 50 3 50 

IP-PE 25  25 25 30 55 3.7 50 

IP-PE 29 29 29 34 60 4.6 50 

IP-PE 36 36 36 42 70 6 50 

IP-PE 42 42 42 48 80 5 25 

IP-PE 48 48 48 56 90 5.5 25 

IP-PE 52  52 52 60 95 8 25 

IP-PE 63 63 63 72 110 7.5 20 

IP-PE 75 75 75 83 125 4.6 10 

IP-PE 100 100 100 115 145 6.2 10 
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تً پلاؿتیىي  ٚیژگیٙاي ٌٌٛٗ سغطِٛي فٍىـي

 …پٛكق ٚ ِذافظ أٛاع ؿیُ ٚ واتٍٙاي تغق ، ِشاتغاتي ، فیثغ ٔٛعي ٚ  - 

، صٕایغ  ، کلتیغأی ، پتغٚكیّی صٕایغ طٚب آ٘ٓ ، صٕاتغ ٔظاِی ، پالایلگا٘ٙا ، ٔیغٚگا٘ٙا  جٙت اؿتفاصٖ صع أٛاع تاتٍٛ٘اي تغق ، -

 ...  ، صؿتگا٘ٙاي  أضاػٖ گیغي صلیك ٚ دـاؽ ٚ لـّت ٘اي ِتذغن ؿیـتّٙا ٚ تجٙیؼات ٚ ،  ِاكیٓ آلات صٕؼتی ٘ٛائی

 PVC      پي وي سي  PAپلي آميد       PP     پلي پروپيلن  PE پلي اتيلن   :  ِٛاص اٌٚیٗ ِصغفي-  

أؼطاف پضیغي تـیاع تالا ٚ ػاٚیٗ سّق تٙیٕٗ ٚ ػیاص  - 

(       X-Y)لاتٍیت اتصاي ٚ اؿتفاصٖ صع لـّت ٘اي ِتذغن ؿیـتّٙا ٚ تجٙیؼات  - 

 ...     ساصیت ػایك تٛصْ صع تغاتغ اٌىتغیـیتٗ ٚ تاع ِٕفي تا پٛكق صاصْ  ؿیُ ٚ واتً ٚ -

 ِماَٚ صع ِذیط ٘اي اؿیضي ٚ لٍیائي       - 

 ِماِٚت صع تغاتغ عطٛتت     - 

طٛي ػّغ ػیاص    -   

ؿثه ٚ صاعاي صیٛاعٖ ٘اي ِـتذىُ     -   

 

 ( گغیض صٕؼتی ) PP ٌٌٛٗ ٘ای سغطِٛی فٍکـیثً پلاؿتیکی

TYPE 

 

Hose Size 
Cruved radius 

Weight 
m/roll 

mm ID OD kg/roll 

IP-PE  9 9 9 12.5 16 2.7 100 

IP-PE 11 11 11 14.5 20 3.3 100 

IP-PE 13 13 13 17 35 4 100 

IP-PE 16 16 16 20 45 5 100 

IP-PE 19 19 19 23 45 2.5 50 

IP-PE 21 21 21 25.5 50 3 50 

IP-PE 25 25 25 30 55 3.7 50 

IP-PE 29 29 29 34 65 4.6 50 

IP-PE 36 36 36 42 70 6 50 

IP-PE 42 42 42 48 80 5 25 

IP-PE 48 48 48 56 90 5.5 25 

IP-PE 52 52 52 60 100 8 25 

IP-PE 63 63 63 72 110 7.5 20 

IP-PE 75 75 75 83 125 4.6 10 

IP-PE 100 100 100 115 145 6.2 10 
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صعجٗ ؿأتیگغاص  120 ̊   اٌي-  20̊   لاتٍیت واعتغي صع گـتغصٖ صِائي اػ -

ٔصة ؿغیغ ٚ دًّ ٚ ٔمً آؿاْ  -   

 ِتغي 25  –ِتغي   50  –ِتغي   100تـتٗ تٕضي تصٛعت دٍمٗ صع ِتغاژ٘اي   - 

 

 : امكان پذير مي باشدكاربريانواع خصوصيات ويژه  تغيير و افزايش   PVCدر خصوص توليدات

 از نظر فيزيکی و شيميايی و ديگر عوامل موثر داخلي و خارجي و  كاربري محيطخاص با توجه به شرايط PVC   مواد اوليه پلاستيک-

 به (گرانول  ) بعد از مرحله  توليد مواد اوليه فرمول بندی شده و ...  قشار وحرارتی و،خصوصيات مورد نياز از قبيل عايق الکتريکی 

در تركيبات از مواد لاستيک پلاستيک كاربري محصول  به حساسيت و كيفيت ويژهمی رسد که در صورت نيازمحصول مرحله توليد نهايی 

 :استفاده ميگرددو افزودنيهاي شيميائي 

  .)  UV ِـٍخ ّٔٛصْ تٗ آٔتي یٛ ٚي )ٚ ػضَ تغییغ عٔگ  ِماَٚ ّٔٛصْ صع تغاتغ اكؼٗ ِاٚعائ تٕفق ٚ ِاصْٚ لغِؼ-  

  .(ضض دغیك)افؼایق ِماِٚت صع تغاتغ دغاعت  ٚ گغِا -  

  .ِماَٚ ّٔٛصْ صع تغاتغ ِٛاص ٔفتي ٚ ِٛاص كیّیائي-  

   .جٙت افؼایق ِماِٚت صع تغاتغ ؿایق ٚ ٔفٛط اجـاَ ؿشت ٚ تغاْ ٚ صاؽ (كیٍضاع گاٌٛأیؼٖ)تافت ؿیُ دصیغي -  

. جٙت افؼایق ِماِٚت صع تغاتغ تغویضگي ٚ أفجاع صع اثغ فلاع  (كیٍضاع اؿتیً)تافت ؿیُ دصیغي -  

   .تافت ؿیُ دصیغي تا ٔز ٔـٛػ جٙت افؼایق ِماِٚت صع تغاتغ اجـاَ تغاْ ٚ صاؽ ٚ تغویضگي ٘اي صع اثغ فلاع صاسٍي-  

 .افؼایق ِماِٚت صع تغاتغ فلاع ، سٛعصگي كیّیائي  تا اؿتفاصٖ اػ افؼٚصٔیٙاي ِتٕاؿة تا ِذیط  واعتغي -  

. افؼایق ِماِٚت صاسٍي ٚ ساعجي صع تغاتغ ؿایق ٚ ضغتٗ -  

  .صعجٗ ؿأتیگغاص  ̊ C 250  تا  - C ̊   20ي ائلاتٍیت واعتغي صع گـتغصٖ صَ-  

   .ػضَ أثـاط ٚ أمثاض طٌٛي ٌٌٛٗ صع اثغ تغییغ صِاي ِذیط  تا  اؿتفاصٖ اػ افؼٚصٔیٙاي كیّیائي-  

 .افؼایق یا وا٘ق ؿشتي ٚ ٔغِي تٌٛیضات پي ٚي ؿي - 

  .(وغیـتاٌي)تٌٛیض ِذصٛلات تا كفافیت تـیاع تالا -  

 

وٍیٗ تٌٛیضات ایٓ كغوت ِیثایـت پؾ اػ أجاَ کاًِ آػِٛٔٙا ٚ تـت ٘اي ِغتٛطٗ صع لاتغاتٛاعتٌٛیض ٚ صع ٔٙایت  فمط تا 

 .صضٚع تائیضیٗ وٕتغي ویفیت تٗ ِصغف وٕٕضٖ اعائٗ  ِی گغصص 

 .اندازه گيري و توليد ميگردند  (shore) استاندارد در شورهاي مختلف با كيفيت PVC  انواع گريدهاي سخت و نرم:  PVCگرانول 

. ميگردد  مواد با توجه به شرايط خاص محيطي مصرف كالاي در مرحله توليد اعمال فرمولاسيون

 مقاومت- و توليد با اكسترودر آزمايشي جهت بررسي نهايي ميزان كشش  سختي سنج  با اندازه گيري و شوربندي با:تست نهايي توليد

آزمايشگاه و تائيديه نسبت به نوع توليد در  ... مقاومت شيميائي و- ضربه پذيري - صاف و صيقلي بودن سطح كار - شفافيت - حرارتي 

. کنترل کيفيت انجام ميپذيرد
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ميلی متر از ورق گالوانيزه و تين پليت توليد  100ميلی متر الی  9لوله های خرطومی فلکسی بل فلزی از سايز :لوله های خرطومی فلزی 

 حصيریيا سيم بافت شيلد   به و (PVC)همچنين می توان در صورت نياز لوله های خرطومی فلزی را با روکش پلاستيک.می گردد

 . مسلح نمود (...استيل و- مسی - گالوانيزه )

محيطی و موارد استفاده از نظر فيزيکی و شيميايی و ديگر خصوصيات مورد نياز از خاص مواد اوليه روکش پلاستيک با توجه به شرايط 

فرمول بندی شده و به مرحله توليد نهايی می رسد که در صورت نياز از مواد لاستيک پلاستيک ... حرارتی و - قبيل عايق الکتريکی 

 .استفاده ميگردد

 PVC،     پــي وي سي    PE ، پلی اتيلن   PPپروپيـلن  پلی در سايزهای استاندارد و از مواداوليه های :  لوله های خرطومی پلاستيکی

در صورت نياز و برحسب سفارش ميتوان از نظر حرارتی و مقاومت شيميائی و استقامت فيزيکی از .توليد ميگردند PA، پلي آميد 

 .استفاده نمود PC 12 - PA ،ABS ,مواداوليه بخصوصی مانند 

بر روی انواع شيلنگ ، کابل ، لوله ، خرطومی  با استفاده از انواع سيمهای گالوانيزه، استيل ،   (حصيری)بافت سيم  : (سيم بافت )شيلدار

 ....نخ نسوز و  -  قلع اندودآلومينيوم ، مسی

كالاي مورد مصرف  (فيزيکی و شيميائی)سختي ، شرايط خاص محيطي  , ارزيابي مواد اواليه كالا از نظر نوع  :هاي صنعتيشيلنگ  ولوله

،  ، دامداری کاربردهای مخابراتیلاستيك پلاستيك ، فرمول بندي مواداوليه جهت توليد و استفاده در و در صورت نياز استفاده از مواد... و 

 .    و غيره فاضلابکشاورزی،

صاف :  شفافيت  ت : مقاومت حرارتي پ :  ميزان كشش ب : الف   :توليد با اكسترودر آزمايشي جهت بررسي تست نهايي : کيفيتكنترل 

 .نسبت به نوع توليد... اندازه گيري سختي سنج  و : مقاومت شيميائي  چ  :خ  ضربه پذيري: و صيقلي بودن سطح كار ج 

 

وٍیٗ تٌٛیضات ایٓ كغوت ِیثایـت پؾ اػ أجاَ کاًِ آػِٛٔٙا ٚ تـت ٘اي ِغتٛطٗ صع لاتغاتٛاعتٌٛیض ٚ صع ٔٙایت  فمط تا 

 .صضٚع تائیضیٗ وٕتغي ویفیت تٗ ِصغف وٕٕضٖ اعائٗ  ِی گغصص 

 .انواع سفارشات توليد بنا به درخواست مشتری پذيرفته ميشود 

شماره  و يا با ارسال   Info@IranPlast.co پست الکترونيکیخواهشمند است در صورت تمايل مراتب را از طريق 

 .تماس حاصل نموده تا هماهنگی های لازم بعمل آيد 88822283 - 09121018789 تلفن

 

  ٚادض تاػعگأي كغوت تٌٛیضي ایغاْ پلاؿت                                                                                           

 

mailto:iranplast@hotmail.com

